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ОЦІНКА ПОКРИВНОЇ ЗДАТНОСТІ ВІДБИТКІВ, 
ОТРИМАНИХ ТИСНЕННЯМ ФОЛЬГОЮ НА ТКАНИНАХ

У статті представлено результати досліджень щодо оцінки
якості тиснення фольгою на тканинах, а саме покривної

здатності відбитків. Надано рекомендації щодо опти-
мальних режимів технологічного процесу для тиснення 

на різних за властивостями тканинах.

Ключові слова: покривна здатність відбитків; 
металізована фольга; перенесення фольги на тканину;

параметри технологічного процесу тиснення; 
гаряче тиснення фольгою.

Постановка проблеми
На сьогодні спектр поліграфіч-

них послуг декорування тканин
дуже широкий [1, 2]. Залежно
від технології можна перенести
повноколірне, півтонове зобра-
ження чи однотонну плівку для
створення ілюстрації [3, 4]. Де-
корування тканини фольгою —
це нова актуальна технологія,
що з часом займе своє місце на
ринку. Зараз вона використову-
ється під час виготовлення роз-
дрібних одиниць одягу та пода-
рункових паковань з тканини.

Мета роботи
Встановлення оптимального

складу тканин, їх характеристик
та технологічного процесу отри-
мання якісного відбитка з макси-
мальною покривною здатністю.

Результати проведених 
досліджень
Під час проведення експери-

ментів розглянуто дві технології

створення відбитка: традиційне
гаряче тиснення фольгою (1) та
за допомогою термопресу з по-
переднім нанесенням шару клею
за допомогою трафаретної фор-
ми (2) [5]. 

Під час проведення процесу
тиснення на тканинах є свої
особливості та проблеми [6].
Основною є структура тканини,
а також її фізичні властивості, а
точніше, стійкість її волокон до
нагрівання.

На основі попередньо роз-
робленої класифікації [5] для
проведення експериментальних
досліджень було обрано десять
типів тканин. Два зразки з нату-
ральних волокон: бязь, джинс
(100 % бавовна); сім зразків зі
штучних волокон: атлас різного
складу (два зразки), замша, кос-
тюмна тканина, трикотаж, хутро-
велюр, сатин; один зразок у скла-
ді якого містяться натуральні та
штучні волокна. Їх характерис-
тика наведена у табл. 1. Для
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формування відбитка було віді-
брано два види фольги: Luxor
AB та Luxor NX-N, характерис-
тики яких наведено в табл. 2,
а також клей на водній основі
TEXIFLOCK ST.

Для реалізації експерименту
використано ручний трафарет-
ний верстат, трафаретну форму
з лініатурою 34 нитки/см, тер-
мопрес DY-MF001 та позолот-
ний прес.

Згідно з результатами попе-
редньо проведених аналітичних
досліджень [7, 8] було визначе-
но, що основними параметрами
варіювання будуть час та темпе-
ратура, тиск — незмінний. Спи-

раючись на рекомендації ви-
робників клею та фольги [6] та
враховуючи термічні характе-
ристики тканин, було прийнято
рішення про те, що температура
за технологією 1 варіюватиметься
в межах 115–130° С, час 25–40 с;
за технологією 2: температура
150–175° С, час 15–30 с.

Аналіз отриманих результа-
тів за технологією 1 показав, що
фольга Luxor AB не забезпечує
бажану якість зображення —
фольга відлущується і ламаєть-
ся, а Luxor TX-N не призначена
для цієї технології, оскільки від-
сутній адгезійний шар. Згідно з
результатами попередніх дослі-
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Таблиця 1
Характеристики тканин для проведення досліджень

№ зразка Назва тканини Склад Товщина, мм

Тканини з натуральних волокон

Зразок 1 Бязь Бавовна 100 % 0,19

Зразок 2 Джинс Бавовна 100 % 0,82

Тканини зі штучних волокон

Зразок 3 Атлас Поліестер 100 % 0,14

Зразок 4 Атлас
Віскоза 30 %

Поліестер 65 %
Еластан 5 %

0,23

Зразок 5 Замша
Поліестер 95 %

Еластан 5 %
0,72

Зразок 6 Костюмна тканина
Віскоза 98 %
Еластан 2 %

0,45

Зразок 7 Трикотаж Віскоза 100 % 0,25

Зразок 8 Хутро-велюр Поліефір 100 % 2,1

Зразок 9 Сатин Віскоза 100 % 0,25

Тканини з натуральних та штучних волокон

Зразок 10 Сорочечна тканина
Бавовна 35 %

Поліестер 65 %
0,19



джень було прийнято рішення
відмовитися від такої технології
1 під час проведення основних
експериментів. 

Важливим етапом у техноло-
гії 2 є підготовка клею для фор-
мування зображення. Перед
нанесенням на трафаретну фор-
му клей необхідно перемішати

до стану однорідної маси, за
необхідності додати води. Тех-
нологічні особливості процесу
нанесення клею на тканину
представлені в табл. 3.

Результати попередніх дослі-
джень технології 2 з використан-
ням фольги для покривних ма-
теріалів Luxor AB показали недо-
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Таблиця 2
Характеристики фольги для проведення досліджень

Характеристика Фольга Luxor TX-N Фольга Luxor AB

Сфера застосування
Для нанесення декора-
тивних оздоблень на
текстиль

Для нанесення на палі-
турні матеріали

Основні властивості
Для відтворення тонких
ліній та плашок. Стійка
до дії води

Для відтворення серед-
ніх та крупних плашок

Температура та час
перенесення

15–20 с при 180° С 100–105° С

Колір Золото Золото

Кількість шарів 4 5

Таблиця 3
Технологічні особливості процесу нанесення клею на тканину

Задруковуваний матеріал Бавовна 100 %, змішані тканини

Сітка максимум 34 н/см

Емульсія Zero-In UNIVERSAL PLUS Zero-In VERSA

Ракель
Форма та жорсткість профілю підбираються
залежно від бажаного кінцевого результату
відбитка

Сушка
За температури максимум 150° C, не більше 2
хв.

Термоперенесення
Фольга: 150° C — 15 секунд
Відрив після повного охолодження

Розріджувач
За необхідності, вода в кількості максимум 2
%

Уповільнювач TEXILAC RITARDANTE GEL максимум 3 %

Очистка Водою одразу після використання



цільність подальших досліджень
у цьому напрямку, оскільки
фольга має свій адгезійний шар
і переноситься не лише на
сформоване зображення, а й на
всю поверхню зразка. Окрім того,
фольга ламається й кришиться.

Для визначення меж варію-
вання температури та часу для
термопресу було побудовано
контурні графіки для кожного
зразка, частина з яких пред-
ставлено на рис. 1.

Специфіка зображення, утво-
реного покриттям фольгою
тисненням, полягає в тому, що
воно утворює або плашку, або
штрихове зображення залежно
від фактури тканини. Оцінка яко-
сті покриття всієї площі зображен-
ня представляє значну склад-
ність. Оцінка покривної здатно-
сті відбитків проводилась за

наступною методикою. З метою
зменшення трудомісткості й під-
вищення точності оцінки виділя-
лась макроділянка-свідок у вигля-
ді прямокутника на місці зобра-
ження, що має найбільшу ймо-
вірність дефектності. Виділена
макроділянка розбивалась на
мікроділянки, що мають розмір
пікселя.

Повноту покривистості було
визначено з використанням про-
грамного забезпечення Adobe
Photoshop CS6 та попередньо
отриманих цифрових фотографій
відбитків за допомогою цифро-
вого мікроскопа. Після чого за
допомогою піктограми CropTool
вирізалася макроділянка з кіль-
кістю мікроділянок рівній або
більше n; за допомогою команди
Color Range виділялась область,
покрита фольгою. Коефіцієнт
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Рис. 1. Контурні графіки залежності відсотку перенесення фольги 
від температури та часу



тональності (Fuzziness) обирав-
ся зважаючи на повне виділення
основного тону макроділянки; у
меню Image за допомогою
команди Histogram знаходилося
значення кількості пікселів, яке
має виділене зображення на фо-
тографії відбитка; розраховува-
лась повнота покривитості від-
битка фольгою як відношення
кількісті пікселів на фотографії
відбитка до фольги на місцях
зображення, помножене на 100,
до загальної кількості пікселів
виділеної ділянки:

,

де Q — відсоток перенесеної
фольги; L — const, кількість пік-
селів до нанесення фольги; K —
кількість пікселів нанесеної
фольги. 

Окрім об’єктивної оцінки по-
кривної здатності відбитків за ме-
тодикою, представленою вище,
також було використано екс-
пертне візуальне оцінювання за
шкалою від 1 до 5 (5 — найкра-

ще перенесення, 1 — найгірше),
результати якого представлено
в табл. 4.

На основі отриманих даних
було побудовано графіки залеж-
ностей відсотку перенесення
фольги від часу за сталої темпе-
ратури (рис. 2).

Висновки
Визначено роль клейового

шару у формуванні зображень.
Лініатура трафаретної сітки під
час перенесення клею становить
34 нитки/см. Товщина полімери-
зованого шару клею для тканин
з рельєфною поверхнею стано-
вить 0,1–0,2 мм. Для нанесення
клею на тканини з високим вор-
сом рекомендується викорис-
тання вирізних трафаретів.

Визначено, що технологічні
параметри процесу перенесен-
ня фольги на тканину залежать
від походження волокон тканин.
Для тканин з натуральних воло-
кон рекомендовано вищі темпе-
ратури та час, зокрема для ба-
вовняних тканин температура
165° C та час 30 с. Для тканин з
синтетичних волокон температура
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Рис. 2. Порівняльні графіки залежностей впливу часу на покривну
здатність відбитка за температур 155° С та 165° С для десяти зразків
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Таблиця 4
Результати оцінки покривної здатності відбитка

№
зра-
зка

Темпера-
тура, °C

155 160 165
Кра-
щий

пока-
зникЧас, с 20 25 30 20 25 30 20 25 30

1

Оцінка % 47,2 56 78,1 85,8 92,3 92 86 87 94 94

Експертна
оцінка

3,02 3,42 3,53 3,56 3,73 3,65 4 3,9 4,5 4,5

2

Оцінка % 25 36 30 37 45 51 42 54 50 54

Експертна
оцінка

2,1 2,4 2,42 2,87 3,11 3,3 3,31 3,42 3,9 3,9

3

Оцінка % 62 73 90 81 89 94 80 89 91 94

Експертна
оцінка

1,9 4 4,1 3,9 4,2 4,4 3,81 4,78 4,6 4,78

4

Оцінка % 59 63 78 91 97 81 98 98 97 98

Експертна
оцінка

3,1 3,4 3,7 4,1 4,23 4 4,3 4,9 5 4,9

5

Оцінка % 87 89 96 98 99 99 96 98 99 99

Експертна
оцінка

4,1 4,3 4,53 5 4,98 4,9 4,83 4,67 4,98 5

6

Оцінка % 67 67 68 48 91 88 86 70 69 91

Експертна
оцінка

2,01 2,12 3,44 3,56 4,81 4,13 4,2 4,5 4,78 4,81

7

Оцінка % 38 37 51 35 35 48 43 29 29 51

Експертна
оцінка

1,3 1,75 2,2 1,8 1,4 1,2 2 1,2 1,4 2,2

8

Оцінка % 40 44 60 58 56 56 56 50 45 60

Експертна
оцінка

2,1 2,4 3,2 3 3,1 2,9 3,16 2,02 2,87 3,2

9

Оцінка % 43 54 71 77 79 78 39 36 43 79

Експертна
оцінка

2,5 2,3 3,21 3,27 4,45 3,98 3,65 3,29 3,4 4,45

10

Оцінка % 71 70 79 76 81 79 34 78 52 81

Експертна
оцінка

2,23 2,45 3,01 3,47 4,46 4,15 2,01 3,51 3,28 4,46



та час процесу перенесення
фольги нижчі, ніж для нату-
ральних тканин, оптимальними
є температура 160° C та час 25 с.
Відсоток перенесення фольги

на синтетичні тканини є найви-
щим. Для тканин з високим
вмістом віскози рекомендовано
наступні параметри процесу:
температура 155° C, час 30 с.
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В статье представлены результаты исследований,
направленных на оценку качества тиснения фольгой 
на тканях, а именно кроющей способности оттисков. 

Также предложены рекомендации относительно
оптимальных режимов технологического процесса 

по тиснению на разных по свойствам тканях.

Ключевые слова: кроющая способность оттисков;
металлизированная фольга; перенос фольги на ткань;

параметры процесса тиснения; горячее тиснение фольгой.

The article presents the results of studies aimed at evaluating
the quality of foil stamping on fabrics, namely the covering
capacity of prints. The recommendations of optimal modes 
of technological process of the embossing on tissues with 

different properties was proposed as well.

Keywords: covering capacity of prints; metallized foil; 
foil application on textiles; parameters of embossing 

process; hot foil stamping.
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