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Исследуются условия развития трещины в наполненных
полимерных пленках.

Conditions of growth crack at replete polymer films is 
determined.

Постановка проблеми
Поліграфічне покриття у

більшості випадків є фарбовою
плівкою на основі наповнених
полімерів, структура яких була
обумовлена поступовим пере�
творенням рідкоподібного
в’яжучого у тверду компо�
зиційну сполуку. Кінетика цього
перетворення визначається га�
мою фізико�хімічних показників:

— швидкістю всотування і ви�
паровування розчинника;

— градієнтом його концент�
рації у локальних поверхневих
зонах задруковуваних ма�
теріалів;

— присутністю сторонніх
включень у вигляді мікрокрапель
води та інших домішок.

Оптимізація процесу поліме�
ризації рідкої субстанції, якою є
поліграфічна фарба, необхідна
для підвищення якості
поліграфічної продукції, зокре�
ма, міцністних властивостей,
обумовлених вірогідністю ви�
никнення тріщин. Для розв’я�
зання таких питань треба звер�
нути увагу на дію вступу систем�
них факторів, сприяючих утво�
ренню початкової стадії руйну�
вання структури пігментованого
полімеру, а також проаналізува�
ти їх причинно�наступні зв’язки.

Мета роботи
Метою даного дослідження є

аналіз можливого процесу ви�
никнення тріщини та кінетики її
росту у наповнених полімерних
плівках поліграфічного призна�
чення.

Результати проведених
досліджень
Пігментація плівкоутворю�

вальних систем сповільнює ви�
паровування розчинників, особ�
ливо якщо використовуються
пігменти і наповнювачі лускатої
будови (алюмінієва або бронзо�
ва пудра, мікрослюда та ін.). Ці
фактори, пов’язані між собою.
Так, наприклад, при зникненні
розчинників внаслідок неодна�
кової їх концентрації в поверхне�
вому С2 і глибинному С1 шарах
створюється градієнт поверхне�
вого натягу по товщині плівки:
Δσ = σ2 – σ1. Його значення тим
більше, чим більше різниця 
С1 – С2 і чим сильніше розрізня�
ються поверхневі натяги плівко�
утворювача і розчинника.

Наявність градієнта Δσ ви�
кликає утворення турбулентних
потоків у розчині, які і створю�
ють відповідний рельєф його по�
верхні. При досягненні високої
в’язкості лакофарбового ма�
теріалу в поверхневому шарі
цей рельєф фіксується в плівці у

Т Е Х Н О Л О Г І Ч Н І   П Р О Ц Е С И

17



вигляді відповідного малюнка,
утворення якого небажано, тому
що знижуються блиск і погір�
шується зовнішній вигляд по�
криття.

Якщо градієнт концентрації
можна віднести до зовнішнього
чинника, який формує структур�
ну неоднорідність фарбової
плівки, то металеві частинки є
внутрішнім структуроутворюва�
чем, який генерує локальні зони
внутрішніх напружень [1].

При невеликому вмісті (10 %)
наповнювача (металевих піг�
ментів) в полімерній плівці на�
вколо його частинок вияв�
ляється більш орієнтовна і на�
пружена структура, а забарв�
лення структури полімеру на�
вколо зерен наповнювача нерів�
номірне і воно змінюється по пе�
рерізу від поверхні наповнювача
до зовнішніх шарів плівки. Вста�
новлено [2], що змінення кольо�
ру полімерної складової пов’я�
зано з нерівномірним роз�
поділом внутрішніх напружень.
При цьому максимальні напру�
ження проявляють себе в шарах,
прилягаючих до поверхні напо�
внювача. При дії таких напру�
жень в полімерній основі з’явля�
ються мікротріщини, які у деякій
мірі послаблюють її зв’язок з ме�
талевими пігментами.

Імовірність перетворення
мікротріщини у тріщину руйну�
вання в зоні частинки обумовле�
на реакційним впливом агре�
сивного середовища при екс�
плуатації металізованого полі�
графічного покриття (особливо
на бігбордах рекламного спря�
мування) в умовах міської
інфраструктури. Реакційний
вплив може полягати в підви�
щенні локального тиску, темпе�

ратурних аномаліях, постійного
змінення вологи, дії сонячного
світла і в свою чергу впливати
на екстрагованість базових
компонентів із металізованої
плівки. 

При руйнуванні локального
об’єму плівки частина пружньої
енергії Е0, що підводиться в зону
руйнування, витрачається на ро�
боту пластичної деформації Епл

та утворення поверхонь розриву
Еп, а інша частина перетворю�
ється в кінетичну енергію Ек роз�
витку тріщини, тобто маємо [3]:

E = Eпл + Eп + Eк.      (1)

У відповідності з ергоди�
намічною теорією тіло вва�
жається зруйнованим, якщо хо�
ча б в одному макрооб’ємі,
відповідальному за руйнування,
щільність внутрішньої енергії
досягає критичної величини u*.
Цьому моменту відповідає по�
ява у системі біфуркацій утво�
рення тріщини критичного
розміру та різка локалізація
процесу в її основі. Умова ло�
кального руйнування запи�
сується у вигляді:

(2)

де u(r*, 0) — щільність внут�
рішньої енергії матеріалу у
вихідному (до деформування 
t = 0) стані, u(r*, t) — швидкість
змінення щільності внутрішньої
енергії в локальному макро�
об’ємі матеріалу, відповідаль�
ному за руйнування, r* — пара�
метр, що характеризує коорди�
нати (х*, у* ,z*) локального
об’єму тіла, відповідального за
руйнування. 
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Для рішення питання при
критичне значення щільності u* ,
яка накопичується у деформо�
вуваних об’ємах до моменту їх
руйнування (втрата стійкості
кристалічної ґратки), скорис�
туємося ідеєю про енергетичну
аналогію процесів плавлення і
механічного руйнування ма�
теріалів [4].

Тому питому енергію u*, на�
копичену в об’ємі матеріалу,
відповідальному за руйнування,
треба розглядувати як складову
з двох частин: питомої енергії
u»*, що витрачається на ство�
рення граничних статичних
спотворень, зв’язаних з дисло�
каціями та іншими дефектами,
зародкоутворюваними та за�
тримуваними у матеріалі в про�
цесі пластичної деформації, і
питомої енергії u»»*, що витра�
чається на руйнування міжатом�
них зв’язків в об’ємі з гранични�
ми статичними спотвореннями,
тобто 

u* = u»* + u»»*.         (3)

Далі приймається, що при
деформуванні матеріалу увесь
його об’єм V стане рівномірно
поглинати енергію спотворень і
до певного моменту буде наси�
чений граничною енергією
спотворень, рівною ентальпії
матеріалу у твердому стані при
температурі плавлення

(4)

де ΔНтв — ентальпія матеріалу у
твердому стані; cр — теп�
лоємність матеріалу.

У той же час критичний об’єм
руйнування Vр буде у цьому ви�
падку по своїй величині менше

вихідного V. Для порушення
міжатомних зв’язків з гранични�
ми спотвореннями потрібно
підвести додаткову енергію,
рівну

u»»* = (Vр/V)Ls, (5)

де Ls — прихована теплота
плавлення.

Таким чином, сумарна пито�
ма внутрішня енергія, поглине�
на деформуємим об’ємом в
процесі пластичної деформації,
до моменту руйнування буде
дорівнювати

(6)

В залежності від структури
матеріалу та умов деформуван�
ня і руйнування співвідношення
Vр/V може змінюватись в межах

0 < Vр/V < 1,0, (7)

тому критичне значення
внутрішньої енергії, поглинене
деформуємим об’ємом, може
змінюватись у межах

ΔНтв < u* < ΔНs,            (8)

де ΔНs — ентальпія плавлення.
У локальному об’ємі,

відповідальному за руйнування
Vр/V → 1, тому

u* → ΔНs.

При пластичному деформу�
ванні великих об’ємів V в умовах
однорідного напруженого стану
до моменту утворення тріщин
критичного розміру співвідно�
шення Vр/V → 0, тому u* → ΔНтв.

Навпаки, при тонкому дис�
пергуванні матеріалу (в умовах
зносу) Vр → V, тому Vр/V → 1 та
u* → ΔНs. Такий процес спос�

терігається, зазвичай, при екс�
плуатації металізованих полі�
графічних покриттів.
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Прогнозувати структуру ме�
талонаповненого полімера
можна ще на стадії вихідної
поліграфічної фарби шляхом
додавання необхідних компо�
нентів, регулюючих в’язкість та
пігментоутворення композиції,
яка полімерізується.

В праці [5] була відмічена
аналогія між текучістю в’язкої
рідини, описувана співвідно�
шенням

dє/dt = 1/η ⋅ σ, (9)

та пластичною текучістю
твердого тіла, підпорядкованою
співвідношенню

dє/dt = С1 U* ⋅ (σ – σk) +  

+ C2U ⋅ dσ/dt + 1/G ⋅ dσ/dt.  (10)

Тут є — деформація зсуву, 
t — час, σ — напруга зсуву, 
U — концентрація активних дис�
локацій, σk — поверхня межі
пружності, залежної від темпе�
ратури і деформації.

При переході через поверх�
ню при σ < σk тепловий ефект
відсутній, тобто при σ > σk

U* > 0, а при σ < σk U* ≈ 0. При

σ > σk співвідношення (9) пере�
творюється в (10).

Відмічено [6], що пластична
деформація кристалічної части�
ни наповнених полімерів нага�
дує вихрові переміщення тур�
болізованої рідини при великих
числах Рейнольдса. При цьому
виділяються три типу вихру:
перший мікровихор у вигляді
часткової дислокації, другий —
статичний вихор, локалізований
у конкретному місті кристалічної
структури, у вигляді оберталь�
ного фрагменту або стикової
дислокації і третій — велико�
масштабні ротаційні нестійкості.

Аналогічні вихри можна
виділити і в потоках в’язкої ріди�
ни, але вихри, виникаючі при
пластичній деформації ма�
теріалів, утворюються у середо�
вищах з пам’ятю [7], тобто по
векторам разорієнтування мож�
на відновити картину вихоро�
подібної пластичної текучості.
Якщо притримуватися аналогії
між пластичною деформацією і
текучістю в’язкої рідини та мож�
ливістю описання цього проце�
су з використанням критерія,
подібного критерію Рейнольд�
са, то треба спочатку виділити
ламінарне і турбулентне плас�
тичні течії.

Точка переходу від ламінар�
ної течії (одинарне ковзання) до
турбулентної (множинне ков�
зання) є точкою біфуркації, а
параметри, контролюючі цей
перехід при рості тріщини, да�
ють фундаментальну інфор�
мацію.

Таким чином, утягування у
процес деформування дефектів
різного рівня — точкових
(міжвузілля, вакансії та їх ком�
плекси), лінійних (дислокації
різних типів), планарних (де�
фекти упаковки, малокутові гра�
ниці) та, нарешті, об’ємних (ма�
кротріщини, мікропори) знахо�
дить своє відображення у
зміненні макроскопічних влас�
тивостей матеріалу. Послі�
довність виникнення структур,
утворених дефектами різного
рівня, залежить від попередньої
історії досліджуваного ма�
теріалу (рідка поліграфічна фар�
ба), від виду початкової дисипа�
тивної структури, типу крис�
талічної ґратки, способу експлу�
атації, а також від вихідних ком�
понентів.
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Сучасні теорії пояснюють
рост утомної тріщини на основі
діаграм циклічної тріщино�
стійкості. На рис. [7] розглянуто
порогові ситуації з точки зору
досягнення порогових значень
амплітуди коефіцієнту інтенсив�
ності напружень ΔК.

Першим порогом є, безумов�
но, амплітуда коефіцієнту інтен�
сивності напружень ΔКth, нижче
якої тріщина, як гадають, прак�
тично не розвивається, хоча
відомо, що при дуже низьких ΔК
ріст тріщини відбувається, але
швидкість дуже мала. У зв’язку з
асимптотичним характером
кривої залежності швидкості ро�
сту утомної тріщини від ΔК у при�
пороговій області діаграми
циклічної тріщиностійкості (ДЦТ)
якісне значення ΔКth залежить
від вибраної базової швидкості
розвитку тріщини.

Вважають також, що умовою
для визначення даного порогу
може бути певне вибране
довільно число циклів, на про�
тязі яких тріщина не просу�
вається на якусь мінімальну
відстань, яку можна виміряти.
Умовність визначення ΔКth поля�
гає також у залежності цього па�
раметру від схеми змінення на�
вантаження (підвищення або
зниження) та ступеню його по�
слідовного східчастого змінен�
ня. Тому видається доцільним та
більш фізично обґрунтованим
визначати величину ΔКth при де�
термінованій швидкості росту
тріщини, а також визначати поріг
при швидкості росту тріщини.
Абсолютне значення якої дорів�
нює кванту руйнування aq.

Ріст утомленої тріщини
пов’язують з кооперацією двох

конкуруючих механізмів руйну�
вання — мікрозсуву та мікро�
відриву, причому кожний акт
просування тріщини пов’язано з
утворенням критичного зароди�
шу тріщини по механізму
мікрозсуву та мікровідриву у за�
лежності від структурного рівня
деформації і характеру струк�
турно�неврівноважених станів.
Зародження мікротріщини по
механізму мікрозсуву пов’язано
з досягненням критичної щіль�
ності дислокацій (у площині ков�
зання), а по механізму відриву
— з досягненням критичної
щільності дисклінацій в еле�
менті об’єму, який зазнав де�
формацію.

Кінетична діаграма циклічної
тріщиностійкості

Висновки
Тверде тіло, яким є полімер�

на фарбова плівка, наповнена
металевими пігментами, пред�
ставляє собою елемент кон�
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струкції, і в процесі експлуатації
випробує складний комплекс
змінюваних по рівню, періодич�
ності і тривалості циклічних на�
вантажень. Багатофакторна си�
туація із впливом на матеріал
при розповсюдженні у ньому
утомленої тріщини припускає

комплексний аналіз процесів з
позицій синергетики. Викорис�
тання принципу аналогії дозво�
ляє змоделювати механізми ут�
ворення утомної тріщини для
класу матеріалів, маючих зага�
лом кристалічну структуру, та в
незначній мірі аморфну.

1. Морозов А. С. Внутрішні напруження та їх вплив на міцність і структу�
ру фарбової металізованої плівки поліграфічного призначення / А. С. Моро�
зов // Технологія і техніка друкарства. — 2010. — № 1. — С. 179–184. 2. Па�
харенко В. А. Переработка полимерных композиционных материалов / 
В. А. Пахаренко, Р. А. Яковлева, А. В. Пахаренко. — К. : Воля, 2006. — 550 с.
3. Реморов В. Е. Оценка сопротивляемости разрушению трубных сталей по
работе развития трещины / В. Е. Рeморов, Н. А. Челышев, Ю. И. Пашков, 
А. Б. Каплан // Известия высших учебных заведений. Черная металлур�
гия. — 1991. — № 8. — С. 31–34. 4. Панасюк В. В. Методы оценки трещи�
ностойкости конструкционных материалов / В. В. Панасюк, А. Е. Андрей�
кив, С. Е. Ковчик. — К. : Наук. думка, 2001. — 277 с. 5. Шанявский А. А. Са�
моорганизация кинетики усталостных трещин / А. А. Шинявский // Синер�
гетика и усталостное разрушение материалов. — М. : Наука, 1989. — 246 с.
6. Bernal I. D. Geometrical approach to the structure of liquids / J. Appl. Phys.
Lett. — 2000. — Vol. 44. — № 9. — Р. 874–876. 7. Шанявский А. А. Синерге�
тический подход к построению единой диаграммы роста усталостных тре�
щин в материалах / А. А. Шанявский, Е. М. Григорьев // Синергетика и ус�
талостное разрушение материалов. — М. : Наука, 1989. — 246 с.

1. Morozov А. S. Vnutrishni napruzhennja ta jih vpliv na mitsnist’ i strukturu
farbovoj metalizovanoj plivki poligrafichnoho priznachennja / А. S. Morozov //
Technolohija i tehnika drukarstva. — 2010. — # 1. — S. 179–184. 2. Paharenko
V. А. Pererabotka polimernih kompozitsionnih materialov / V. А. Paharenko,
R. А. Jakovleva, А. V. Paharenko. — К. : Volja, 2006. — 550 s. 3. Remorov V. Е.
Otsenka soprotivljaemosti razrusheniju trubnih stalej pо rabote razvitija treschin�
ji / V. Е. Remorov, N. А. Cheljishov, Ju. I. Pashkov, А. B. Kaplan // Izvestija vjis�
shih uchebnjih zavedenij. Chernaja metallurhija. — 1991. — # 8. — S. 31–34. 
4. Panasjuk V. V. Metodji otsenki treshchinostojkosti konstruktsionnjih materi�
alov / V. V. Panasjuk, А. Е. Andrejkiv, S. Е. Kovchik. — К. : Nauk. dumka, 2001. —
277 s. 5. Shanjavskij А. А. Samoorhanizatsija kinetiki ustalostnjih treshchin / 
А. А. Shanjavskij // Sinerhetika i ustalostnoje razrushenije materialov. — М. :
Nauka, 1989. — 246 s. 6. Bernal I. D. Geometrical approach to the structure of
liquids / J. Appl. Phys. Lett. — 2000. — Vol. 44. — # 9. — Р. 874–876. 
7. Shanjavskij А. А. Sinerheticheskij podhod k postroeniju edinoj diahrammi
rosta ustalostnjih treshchin v materialah / А. А. Shanjavskij, Е. М. Hrihoriev //
Sinerhetika i ustalostnoje razrushenije materialov. — М. : Nauka, 1989. — 246 s.

Рецензент — Т. А. Роїк, д.т.н., 
професор, НТУУ «КПІ»

Надійшла до редакції 20.09.11



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




